Детали аэроплана, которые необходимо достроить на 12 апреля 2010 г.

1. Стаканчик тип 2.
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Количество 16 шт. + запас 2 шт. материал Ал-2

На 12.04.10 сделана заготовка деревянного макета.

      На макете, (который изготавливается из дерева, с покрытием нитрокраской, затем автомобильной шпаклевкой, затем снова нитрокраской), некоторые размеры изменяются с учетом усадки литья. Толщину основания делать 6,5 мм вместо 6 мм, длину основания делать 89 мм вместо 85 мм (42,5+42,5), ширину основания делать 38 мм вместо 36 мм. Остальные все размеры оставить для макета номинальными, как на чертеже. Номинальными остаются ширина стаканчика (62 мм), высота и размеры чечевицеобразного паза, поскольку усадка при охлаждении отливки будет происходить как внутрь, так и наружу, поэтому размеры паза для стойки останутся номинальными.

Отверстия на отливках не сверлить.

2. Стаканчик тип №4, крепления задней фермы к крылу
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Количество 4 шт. + запас 2 шт. материал Ал-2

      На макете, (который изготавливается из дерева, с покрытием нитрокраской, затем автомобильной шпаклевкой, затем снова нитрокраской), некоторые размеры изменяются с учетом усадки литья. Толщину основания делать 6,5 мм вместо 6 мм, длину основания делать 119 мм вместо 115 мм (57,5+57,5), Ширину основания делать 44 мм вместо 42 мм. Остальные все размеры оставить для макета номинальными, как на чертеже. Высота и размеры сечения прямоугольного паза оставить номинальными, поскольку усадка при охлаждении отливки будет происходить как внутрь, так и наружу.

Отверстия на отливках не сверлить.

3. Стаканчик № 6
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Количество 1 шт. Материал Ал-2

У Айвара Грахолскиса формы состояли из двух половинок, разъемных по плоскости симметрии (на оси отверстий). Половинки оснований, поэтому имели небольшой конус от центра к краям. Если использовать литье по предварительно выплавляемым моделям (восковкам), конус в основании можно не применять.

4. Стаканчик № 11
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Количество 2 шт. Материал Ал-2

У Айвара Грахолскиса формы состояли из двух половинок, разъемных по плоскости симметрии (на оси, перпендикулярной оси отверстий). Половинки оснований, поэтому имели небольшой конус от центра к краям. Если использовать литье по предварительно выплавляемым моделям (восковкам), конус в основании можно не применять.

5. Передний руль Глубины

Шаблон для ребра изготовить по чертежам Д.Розендаля. В плане руль делать прямоугольным (не трапециевидный как у Розендаля). Размах руля 2700 мм.

Внутри руля расчалок не ставить. Качалки руля изготавливать как в оранжевой книге [Г.В.Галли Биплан Фармана, СПб, 2005]. Чертежи взяты из [РГВИА, Ф.802, оп.4, д.3052, чертежи самолета системы «Фарман-4», лист 25]. Центральная качалка имеет расстояния от оси руля до осей отверстий крайних отверстий 250 и 420 мм. Боковые расчалки – по 300 мм.

Ребра можно изготавливать из липы или сосны, Можно делать и из фанеры, поскольку, чем тяжелее будет передний руль, тем устойчивей аэроплан! 

Количество ребер 9 шт.

6. Втулки для стаканчиков руля.

Изготавливать из фторопласта. Ни в коем случае не делать из бронзы (в оригинале были из бронзы).

Исходя из алюминиевых стаканов, которые уже сделаны. Наружные диаметры втулок разные – одной 36,05 мм, другой 37,00 мм. Внутренний 32 мм.Сделать маленький фланец (приблиз. толщиной 2 мм, наружным диам. 44 мм) Длина до начала фланца 38,5 мм.

2 шт.

7. Подкладки под нервюры П-образные обыкновенные.
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Делаются из ясеня (волокна вдоль). Возможно изготавливать из трех частей со склейкой. 

8 шт.

8. Подкладки под нервюры П-образные концевые для нижнего крыла.

[image: image6.png]



Делать из Ясеня. Обратить внимание, что высота паза не 12 мм, как на обыкновенных подкладках, а 10 мм.

2 шт.

9. Подкладки под нервюры П-образные концевые для верхнего крыла.

Соответствуют подкладкам для нижнего крыла, только изменены следующие размеры:

* - 15 мм

** - 25 мм

*** - 102 мм

Кроме того, только для двух подкладок делать закругление с торца, где размер не показан, оставив ширину 107 мм, для остальных четырех закругление и скос не делать (торец перпендикулярный делать).

6 шт.

10. Петли для крепления концевых пролетов крыла.
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Делать из стали 20 толщ. 2 мм. (Алюминиевый стаканчик при сборке по углам придется сточить) Осью служит болт 6 мм. Отверстия не сверлить (только во время сборки на аэроплане)

4 шт. в сборе

11. Стойки коробки крыла у грузовой рамы и в месте крепления рулевой и хвостовой ферм
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Материал Ясень. Профиль из двух сегментов. Переднюю кромку можно делать чуть закругленной (R1 или R2), а можно острой. Торцы подгонять по конкретным стаканчикам (размеры сечения торцов показаны приблизительно). Допускается зазор. Торцы перпендикулярны к оси. Внизу рисунка показан шаблон (и по центру и по торцам R 33).

12. Стойки коробки крыла на концах нижнего укороченного крыла
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Материал Ясень. Профиль из двух сегментов. Переднюю кромку можно делать чуть закругленной (R1 или R2), а можно острой. Торцы подгонять по конкретным стаканчикам (размеры сечения торцов показаны приблизительно). Допускается зазор. Торцы перпендикулярны к оси. Внизу рисунка показан шаблон (по центру R 29, по торцам R 19). При вычислении высоты стоек уже учтена толщина пластин под разъемы концевых пролетов крыла (толщ. 2 мм).

13. Подкосы фермы переднего руля и стойка руля
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На концах стоек имеется паз по профилю подкосов. На вершине паза делать радиус 2 мм против скалывания Стойки делать из липы, тополя или сосны, количество 2 шт.

15. Лыжи шасси
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Лыжа. Количество 2 шт.

Справочная информация – ось колеса находится на расстоянии 1,00 м от оси задней стойки (и 1,19 от заднего торца лыжи).
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Построение профилей сечений лыжи

16. Ушки
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Сталь 20 или 3 холоднокатаная. Методом плазменной резки изготавливать. 

Количество каждого типа 100 шт. Под болт отверстие 6 мм делать. Фаски в отверстиях не снимать

17. Передняя стойка задней фермы «Фармана-4»
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18. Задняя стойка задней фермы
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Материал липа, 2 шт.

19. Передняя стойка шасси

[image: image16.png]175MMA Lol 4
WAL

R34





20. Задняя стойка шасси
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21. Передний подкос шасси
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2 шт.

22. Задний подкос шасси
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2 шт.

21. Стойка шпренгеля коробки крыла
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Липа или сосна или тополь, 2 шт.

22. Подкос шпренгеля коробки крыла
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Липа или сосна или тополь. Верхний конец имеет внутренний паз для стыковки со стойкой. На вершине паза делать радиус 2 мм против раскалывания подкоса.

2 шт.

23. Пластины соединения стойки и подкоса шпренгеля
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Сталь 3 толщ. 3 мм. Скобы согнуть под чечевицеобразный профиль подкоса (только на подкосе). 4 шт.

24. Кронштейн крепления подкоса шпренгеля к заднему лонжерону
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Сталь 3 толщ. 3. Скобы согнуть под чечевицеобразный профиль подкоса. Приварить. Количество – 2 шт. 

25. Шасси

Колеса от мопеда Рига Ø 600 мм. С учетом переделки (вытачивание втулок, установка спиц, подшипников) и крепление шасси (200 тыс. руб).

26. Материя

Дакрон Poliant весом 120 г/м2 общая площадь 200 м2 . Цвет бледно желтый.

27. Мотор

РМЗ-500 от снегохода Тайга, редуктор, винт, моторама. Общая стоимость 100 тыс. руб. Покупка, и раскрой материи.

28. Туроны, (витые трубочки) из проволоки 2 мм 
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Делать по приведенному стандарту [Дудукалов П.А. Авиационные стандарты. – М.: ЦАГИ, 1937. – 235 с., черт.], но в виде круглых трубочек. Проволока ВС или ОВС, или «Проволока стальная углеродистая пружинная» класса 2А согласно ГОСТ 9389-75. Можно использовать все марки (А, Б, В). 

 1000 шт.

29. Туроны 3 мм 

200 шт.

30. Трубки алюминиевые для ребрышек

Д16Т,  диам. 12, толщ. Стенки 1 мм. Длина 2,3 м, 50 шт.
31. Тандеры
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[Zeitschrift für Flugtechnik und Motorluftschiffahrt, #5-6, 1919]

Сталь 45.

Тип 1. №4 mittel (S=55, l=38) 20 шт.

Тип 2. №5 lang (S=110, l=68) 60 шт.

32. Изготовление лонжеронов крыльев (переклейка реек, фрезеровка)

33. Изготовление грузовой рамы

34. Изготовление переднего руля высоты.

35. Хвостовой фермы.

Изготовление брусков сечения 39х31 на одном конце, переходящего в сечение 29х25 на другом. Длина 4,5 м. 4 шт., ясень.

36. Выключатель
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Фото выключателя из Музея истории Санкт-Петербурга в Комендантском доме. Фото Г.В.Галли
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Чертежи «Ф-16» переданные Г.Г.Хмызом и А.И.Тюриным в 2009 г.

37. Масляные стаканчики
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Чертежи «Ф-16» переданные Г.Г.Хмызом и А.И.Тюриным в 2009 г.

38. Двигатель 

Покупка, изготовление моторамы.

39. Воздушный винт

40. Узел стыка верхнего переднего лонжерона
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Сталь 3 толщиной 2,5 мм (можно 3 мм). Расположение отверстий показано на нижнем рисунке. Отверстия сверлить диам. 6 мм. Радиусы изгиба 2 мм.

41. Узел стыка верхнего заднего лонжерона
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Все как в предыдущей детали, только снизу перед сверлением приварить радиусные шайбы.

42. Узел стыка нижнего переднего лонжерона
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43. Узел стыка нижнего заднего лонжерона
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